MAQUINAD
CODIFICAC

CE-0O1521
CE-0O1522

Manual do produto




Tensa@o(CE-01521): 11OV
TensG@o(CE-01522): 220V
Poténcia: 60W

Velocidade: 1-90 vezes/min
NUmero de linhas: 1-3 linhas

Largura da fita: 25-30mm

Tamanho dos caracteres: 2x4x15mm
Dimensdes: 255x170x255mm

Peso: cercade 2.6kg

Maquina de codificagdo térmica = 1
Fita x1

Eldstico = 1

Pinga %1

Cardter de cobre puro x 1
Fusivel x 1

Chave Allen x 3

Manual do produto x 1

A maquina usa fitas de 25mm a 35mm de largura e 100mm de
comprimento. A cor é opcional. Selecione a fita conforme o comprimento
total das letras montadas, garantindo que a largura seja maior que o
comprimento das letras para cobri-las completamente.

Recomenda-se deixar uma folga entre as letras.



INTRODUCAO DO PRODUTO

1. Rolo Alimentador da Fita 8. Energiainterruptor
2. Eixo Tensor da Correia 9. Manopla

3. Rolo Guia Principal 10. Bloco Movel

4. Tambor Enrolador M. Caractere Mével

5. Folga do Curso de Alimentagdo 12. Placa de Base

6. Temperatura seletor 13. Biela

7. Fusivel
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‘TROCADAFITA

1. Afrouxe o parafuso de fixagdo e troca da fita
2.Remova a protecdo de bloco de acrilico mével

3.Gire a alavanca de trava para a posicdo de destravado
4. Afrouxe o parafuso de troca e fixagdo da fita

5. Remova a placa de protegdo mével

6. Instale um novo rolo de etiqueta de papel/fita

7. Instale a placa de protegéio mével superior

8. Aperte o parafuso de troca e fixagdo da fita

*AJUSTE DALARGURADAFITA

1. Regule a folga da guia e a posigdo dos dois blocos de contengdo infernos.
2.0 Bloco A n&o precisa de gjuste; gire para ajustar os blocos externos.

- REGULAGEM DA RESISTENCIA DO ALIMENTADOR

ERECOLHEDOR
Regule a resisténcia do alimentador e do recolhedor para o estaado ideal.
No entanto, a resisténcia ndo pode ser muite baixa. Deve garantir que haja
tensdo suficiente durante a impresséo,para evitar que o material de
impressdo cole um no outro.

- AJUSTE DO INTERVALO DO CURSO DE ALIMENTAGAO
DA CORREIA

Alterando as posi¢des superior e inferior do parafuso de ajuste do
intervalo do curso da correia, pode-se alterar o intervalo do avango da
correia.A distdncia ideal € de 1 mm para economizar fita.
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*AJUSTE DE TEMPERATURA

De acordo com os tipos de materiais a serem impressos, a temperatura
correspondente para varios materiais estd gravada na tabela
"TEMPERATURA" abaixo. (Para referéncia, sujeita & espessura, origem,
qualidade, temperatura atual do material, etc.).

ESCALADE MATERIAIS

TEMPERATURA APLICAVEIS

0-3 Etiqueta termoencolhivel de PE, CPP

3-5 OPP, PVC, vérios sacos plasticos compostos
5 Aumento Rapido de Temperatura

O tempo de pré-aquecimento é de 15-20 minutos. Para uso urgente,
gjuste a temperatura para o maximo, espere atingir a femperatura e
depois reforne & posi¢do original para acelerar o aquecimento.

*TROCADE CARACTERES

Empurre a alavanca de carga/descarga (1.2-2mm) e gire-a 90° para
soltar o gancho. Puxe o médulo e troque-o. Mantenha os caracteres
planos e evite usar objetos metdlicos para ndo danificar os tipos moveis.

-IMPRESSAO

Apds ajustar a méquina, vocé pode comecar a impressdo. O método de
operagdo depende dos habitos do operador. Para filmes finos, imprima
uma folha por vez. Para materiais mais espessos, como caixas de papeldo,
imprima uma folha Unica.

‘LIMPEZA

Limpe regularmente os rolos e a haste guia com éter de petréleo ou dlcool
anidro para evitar deslize da fita e impressdo borrada. Recomendado a
cada 3 dias ou semanalmente, conforme a contaminagéo.



